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Tarratuote, tarratuotteen pintapaperi, painoalusta ja menetelma tarra- 
tuotteen pintapaperin ja painoalustan valmistamiseksi 

Taman keksinnSn kohteena on tarratuote, tarratuotteen pintapaperi, 
5 painoalusta ja menetelma tarratuotteen pintapaperin ja painoalustan 
valmistamiseksi. Tarratuote kasittaa pintapaperin, jonka toiselle puolelle 
on muodostettu liimakerros ja kyseisen liimakerroksen avulla paperi on 
liimattavissa halutulle pinnalle. Pintapaperiin vOidaan painaa tekstia 
ja/tai kuvioita erilaisilla painatusmenetelmilla. Paperipohjaisen paino- 
10 alustan tehtavana on soveltua eri painomenetelmille. 

Yleensa tarratuotteiden pintapaperina kaytetaan monisylinterikuivattuja 
papereita, jotka ovat paallystettyja tai liimattuja ja voimakkaasti kalante- 
roituja. Kalanteroidussa paperissa karheuspoikkeamat ovat seka raken- 
15 teeseen etta siita pois pain, joten pinta on suhteellisen epatasainen. 

Tunnettuja tarratuotteita, joihin voidaan painaa tekstia ja/tai kuvioita, 
kasitellaan mm. patenteissa US 5370420 ja US 55431 91 . 

20 Hyvaan painojalkeen pyritaan myos paallystamalla pohjapaperi. Valu- 
paallystettyja painopapereita tunnetaan mm. saksalaisesta hakemusjul- 
kaisusta DE-1 9706574 ja eurooppalaisesta hakemusjulkaisusta EP- 
767273. 

» • 

••* 25 Tunnettujen tarratuotteiden ja yleensa paperipohjaisten painoalustojen 
"'. ongelmana on, etta sama tuote ei sovellu erilaisille painatusmenetelmil- 

le, vaan tarvitaan useampia tuotteita, jotta haluttuja painatusmenetel- 
: °° mia voidaan kayttaa. Erityisesti ns. jalkipainatus, jolla tarkoitetaan hinta- 

° ° ja muiden vaihtuvien tietojen painamista varsinaisen painatuksen jal- 

30 keen, ei onnistu eri painomenetelmilla yhdelle tarralaadulle. Saadulta 

painojaljelta edellytetaan mm. tulostettujen merkkien teravyytta ja hyvaa 
:*. kontrastia, joka on erityisen tarkeaa tulostettaessa esimerkiksi viiva- 

:•. koodeja. Taman johdosta on kehitetty useita paallystettyja papereita, 

joissa paallysteen ominaisuudet pyritaan optimoimaan juuri tietylle pai- 
""s 35 nomenetelmalle. 



Yhteista eri painatusmenetelmien asettamille vaatimuksille on, etta 
ominaisuuksien tason pitaa aina olla sama ja vaihteluvalin kapea. Eri 



TAMPEREEN PATENT 



Ig] 003 



• o « 



PR10260.DOC 

2 

painatusmenetelmat vaativat kuitenkin hyvan tuloksen saavuttamiseksi 
pintapaperilta erilaisia ominaisuuksia. Seuraavassa on esimerkkeja joi- 
denkin ns. nip-painatusmenetelmien paperille asettamista vaatimuk- 
sista: 

5 

Mustesuihkutulostuksen yhteydessa paperilta vaadittavia tarkeita pa- 
rametreja ovat mm.: 

- absorptionopeus 
10 -formaatio 

- pintakemialliset omlnaisuudet 

- pintaenergia 

- karheustilavuus 

- huokostilavuus 



15 



35 



Elektrof otografiaa tai muita variainepohjaisia menetelmia kaytettaessa 
tarkeaa on esimerkiksi: 



- kontaktipinta 
20 - karheus 

- pintaenergia 
-formaatio 

Lamposiirtomenetelman kaytto vaatii paperilta mm. seuraavia ominai- 
25 suuksia: 

- kontaktipinta 

- sileys 

- formaatio 
30 - pintaenergia 

Keksinnon tarkoituksena on esittaa paperi, jolle voidaan painaa lahes 
samanarvoisesti kaikilla tunnetuilla painomenetelmilla, jolloin voidaan 
saastaa raaka-aineissa. 



Keksinnon mukainen painoalusta, esim. tarratuotteen pintapaperi tayt- 
taa painatusmenetelmien paperille asettamat vaatimukset slten, etta 
useilla eri nip-painatusmenetelmilla saadaan hyvaa tulostusjalkea. 
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Keksinndn mukaiselle tuotteelle on paaasiassa tunnusomaista se, mita 
on esitetty oheisen patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. 

Keksinto penjstuu siihen yllattavaan havaintoon, etta kemiallisesta 
5 massasta sileaa pitkaa pintaa vasten kuivaamalla saatu paperi on sopi- 
va monille painatusmenetelmilie: flexo, kohopaino, off set, silkkipaino, 
ink jet, lamposiirto, elektrofotografia, ionografia, magnetografia. 

Keksinnon mukainen painoalusta, kuten tarratuotteen pintapaperi voi- 

10 daan kuivata joko Yankee-sylinterilla tai Condebelt-kuivaimella. Yan- 
kee- ja Condebelt- kuivausmenetelmilla saavutetaan vastaavaan pin- 
tasileyteen kalanteroituun, monisylinterikuivattuun paallystamattom&an 
paperiin verrattuna tasaisempi painatuksen kontaktipinta ja pienemmat 
fysikaaliset ja kemialliset vaihtelut. Yankee-sylinterilla kuivatusta pape- 

15 rista voidaan kaytt§a my6s nimitysta MG-paperi (machine glazed). Kun 
paperinvalmistukseen kaytetyn kuidun jauhatusaste on sopivin, SR 20- 
40 ja kun tasta valmistettu marka raina painetaan kuumaa sileaa pintaa 
vastaan, kuivuu paperin kuituverkoston kosketuspinta vastaamaan 
kuuman silean pinnan sileytta ja muotoja. Tasta kuivatus- 

20 kontaktiplnnasta paperiin sisaanpain on kuituverkoston luonteesta 
johtuvia kuoppia, joiden koko, lukumaara ja tasaisuus saadaan 
vastaamaan eri painatusmenetelmien tarpeita. Nain valmistetun 
paperin painettavaa pintaa voidaan kevyella pintaliimauksella viela 
parantaa. Paperin pinta omaa esimerkiksi hyvin tasaisen kationisen 

25 pintavarauksen, jolloin anionisilla vareilla painaminen onnistuu 
erinomaisesti. MG- ja Condebelt -paperin mittapysyvyys, sileys ja kiilto 
ovat hyvia. Lisaksi paperilla on alhainen tiheys ja korkea huokoisuus 
verrattaessa saman sileystason kalanteroituihin papereihin. Paperin 
silea pinta muodostaa tason, josta karheuspoikkeamat ovat ainoastaan 

30 alas rakenteeseen pain. Siten keksinnSn mukaista tarratuotetta 
voidaan kayttaa eri painatustavoilla tulostettaessa, joten tarve 
useanlaisten tarratuotteiden kaytolle olennaisesti poistuu. 

Seuraavassa keksinnon mukaista tarratuotetta ja sen valmistusta selos- 
35 tetaan tarkemmin esimerkin avulla viitaten seuraavaan piirustukseen, 
jossa kuva 1 esittaa tarratuotteen poikkileikkauksen periaatekuvaa 
(havainnollisuuden vuoksi mittasuhteet eivat ole oikeat). 
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Kuvan 1 mukaisesti tarratuote muodostuu pintapaperista 1 , taustapa- 
perista 2, irrotuskerroksesta 3 ja liimakerroksesta 4. Pintapaperin toi- 
selle pinnalle 5 voidaan painaa tekstia ja/tai kuvioita eri painatusmene- 
telmilla. 

5 

Pintapaperi on sulfaatti- tai sulfiittimeneielmalla valmistettua paallysta- 
matonta paperia, jolle on mahdollisesti tehty kasittely pintaliimain- 
yksikossa ja jonka pinta kasitellaan joko Yankee-sylinterilla tai Conde- 
belt-kuivaimella. Paperin neliomassa on 40-90 g/m 2 . 

10 

Yankee-sylinteri on valuraudasta valmistettu, halkaisijaltaan noin 4- 
7metrin suuruinen sylinteri. Yankee-sylinterin sisaan johdetaan kuu- 
maa hoynya 4-7 baarin palneella paperin kuivatusta varten. Marka pa- 
peri puristetaan sylinterin pintaan 60-120 kN/m viivapaineelia, joka 
15 muodostuu, kun painotelaa painetaan Yankee-sylinteria vasten niin, 
etta paperi jaa pySrivaksi jarjestettyjen Yankee-sylinterin ja painotelan 
valiin. Paperi tarttuu sylinterin pintaan | ja kuivuu tasonsuuntaisen 
mittansa sailyttaen. Sylinterin pinta on peikisiiea ja paperin pintaa vas- 
ten puristuva puoli saa sylinterin pintaa vastaavan sileyden ja kiillon. 
20 Kuivatuksen tehostamiseksi sylinteri peitetaan kaavulla, jonka sisalla 
paperin pintaan puhalletaan kuumaa ilmaa. 

Condebelt-kuivain puolestaan muodostuu kahdesta pyorivaksi jarjeste- 
tysta sileasta, ilma lapaisemattdmasta metallinauhasilmukasta ja niiden 
valiin johdetusta yhdesta tai useammasta kuivatusviirasta. Ylempi 
metallinauha on lammitettav§ ja alempi jaahdytettava. Nauhojen leveys 
on suurempi kuin niiden valiin sydtettavan paperin. Kun marks paperi 
puristetaan metallinauhojen valiin siten, etta paperin toinen pinta on 
kosketuksissa lammitettavan metallinauhan kanssa, vesi alkaa haihtua 
ja kondensoituu alemmalle metallinauhalle. Jotta paperi ei uudestaan 
kastu, alemman metallinauhan ylapuolella on yleensa yksi tai kaksi 
kuivatusviiraa. Kahden viiran tapauksessa paperin kanssa kosketuksiin 
joutuva pinta on hienorakenteinen ja alempaa metallinauhaa vasten 
oleva viira on karkearakenteinen. Condebelt-kuivaimella paperille 
saadaan hyvin samanlainen pinta kuin Yankee-sylinterillakin. Yhteista 
molemmille menetelmille on se, etta paperi kuivataan sen ollessa 
pitkalla matkalla vasten samaa sileaa metallipintaa. Kuivauskontaktissa 
ollut kuiva paperin pinta on tasaisen silea ja epatasaisuudet, pinnan 
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pienet "kuopat", joiden koko ja maara maaraytyy jauhatusasteen 
mukaan, sijaitsevat taman silean pinnan alapuolella. 

Jotain em. sileaa pintaa vasten kuivatettu paperin pinta muodostaa 
tarratuotteessa plntapaperin ulkopinnan 5, jolle painatus voidaan 
suorittaa. 

Seuravassa kuvataan esimerkinomaisesti tarratuotteen 
valmistusmenetelmaa, joka ei ole keksintda rajoittava. 



Valmistettaessa tarratuote tarratuotteen pinta- ja taustapaperi tuodaan 
valmistuslinjalle maaratyn levyisina ja pituisina rullina. Taustapaperi 
paallystetaan ensin telapaallystysyksikossa silikonikerrokselia, joka 
polymeroidaan ja kovetetaan 140°C:ssa putkimaisessa uunissa. 
15 Silikonin levitysmaara on noin 1 g/m 2 . 

Seuraavaksi taustapaperi paallystetaan silikonoidulta puoleftaan liima- 
kerroksella. Yleensa liima-aine on vesipohjainen dispersio, josta ylimaa- 
rainen vesi haihdutetaan kuivaajassa. Kuivauksen jalkeen raina kulkee 
20 kostutusyksikon lapi, jotta saavutetaan sopiva kosteustaso. 

Taustapaperi ja pintapaperi laminoidaan yhteen ajamalla ne telojen va- 
lista, jotka painavat kerrokset yhteen. Valmis laminaatti kerataan rutlal- 
le. 

25 

Laminaatti jatkojalostetaan painatuskoneella, joka painaa tarrat, stans- 
saa ne sopivan kokoisiksi ja poistaa ylimaaraisen materiaalin. Paina- 
tusmenetelman maaraa tarratuotteen tekstilta ja/tai kuviolta vaadittavat 
ominaisuudet ja tuotteen kayttokohde. Varsinaisen painatuksen jalkeen 
30 tarra jalkipainetaan, jolloin tarraan lisataan esimerkiksi viivakoodi 
tuote-, hinta-, yms. tietoja varten. Laminaatti stanssataan siten, etta 
muodostuu tarroja ja stanssattu laminaatti ajetaan kahden toisiaan 
vasten olevan telan lapi siten, etta/ylimaarainen materiaali johdetaan 
teiojen jalkeen toiselle sylinterille ja tarrat toiselle sylinterille. 

35 
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Alan ammattilaiselle on selvaa, etta keksinnon eri sovellutusmuodot ei- 
vat rajoitu ylla mainittuun esimerkkiin, vaan voivat vaihdella jaljempana 
olevien patenttivaatimusten puitteissa. Esimerkiksi tarratuotteessa ei 
valttamatta tarvitse olla taustapaperia, vaan tarrat voivat esimerkiksi 
5 olla kiinnitettyina toisiaan vasten. Pintapaperin taustapuolella oleva 
liima-aine voi olla joku muu kuin vesipohjainen dispersio, esimerkiksi 
sulateliima-aine tai liuotinpohjainen liima-aine. Samoin tarratuote voi 
tarkoittaa painamatonta tuotetta, jonka pintapaperllle suoritetaan 
painatus jossain myohemmassa vaiheessa, tai ainakin osaksi painettua 
1 0 tuotetta, jossa pintapaperin paalla on jo jokin painatus. 




o o o 
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Patenttivaatimukset: 

1. Tarratuote, joka kasittaa pintapaperin (1), jonka toiselle puolelle on 
muodostettu liimakerros (4), tunnettu siita, etta pintapaperi (1) on vii- 

5 meistelty pitkan matkaa kontaktissa sileaan kuumaan kuivatuspintaan, 
joka viimeistelee paperin pinnan sileyden, kuten Yankee-sylinterilla tai 
Condebelt-kuivaimella. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tarratuote, tunnettu siita, etta 
10 pintapaperi (1) on paallystamaton paperi. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tarratuote, tunnettu siita, etta 
tarratuotteen pintapaperissa (1) on painatus, kuten tekstia ja/tai kuvioi- 
ta. 

15 

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tarratuote, tunnettu siita, etta 
tarratuotteen pintapaperiin (1) on varsinaisen painatuksen lisaksi 
jalkipainettu tekstia ja/tai kuvioita, kuten esim, viivakoodi. 

20 5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen tarratuote, tunnettu siita, etta 
tarratuotteen pintapaperin (1) painomenetelmana on kaytetty 
rnustesuihkutulostusta, lampdsiirtoa, elektrofotografiaa tai muuta 
variainepohjaista menetelmaa. 

25 6. Painoalusta, erityisesti tarratuotteelle sopiva pintapaperi, tunnettu 
siita, etta se on muodostettu hyvalaatuisesta sellukuidusta jauhamalla 
SR 20-40 ja kuivaamalla paperiksi aiottu raina kontaktissa pitkan 
matkan silean pinnan paalla siten, etta paperin pinnan sileys on 
maaraytynyt silean kuivatuspinnan mukaan. 

30 - 

7. Tarratuotteen pintapaperi, tunnettu siita, etta pintapaperi (1) on 
viimeisteity pitkan matkaa kontaktissa sileaan kuumaan kuivatuspin- 
taan, joka viimeistelee paperin pinnan sileyden, kuten Yankee- 
sylinterilla tai Condebelt-kuivaimella. 

35 

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen pintapaperi, tunnettu siita, etta 
pintapaperi (1) on paallystamatdn paperi. 
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9. Menetelma painoalustan, erityisesti tarratuotteen pintapaperin (1) 
valmistamiseksi, tunnettu silta, etta kyseinen pintapaperi (1) viimeistel- 
laan pitkan matkaa kontaktissa sileaan kuumaan kuivatuspintaan, joka 
viimeistelee paperin pinnan sileyden, kuten Yankee-sylinterilla tai 
5 Condebelt-kuivaimella. 
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157\ Tiivistelma : 

Tarratuote kasittaa pintapaperin, jonka toiselle 
puolelle on muodostettu liimakerros (4). Pintapaperi 
(1) on viimeistelty pitkan matkaa kontaktlssa sileaan 
kuumaan kuivatuspintaan, joka viimeistelee paperin 
pinnan sileyden, kuten Yankee-sylinterilla tai Con- 
debelt-kuivaimella. Pintapaperi sopii painettavaksi 
monella eri painomenetelmalla. 

Fig. 1 
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